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Schraubverbindung fur Flachkegeldruckleitungen 





(57) Die Erfindung betrifft eine Schraubverbindung fur 
Flachkegeldruckleitungen, die fur die Masse nfertigung von 
Hydrauiikleitungen anwendbar ist. Bei der Herstellung der 
Schraubverbindung soil eine erhebliche Material- und 
Montagekosteneinsparung erreicht werden. Fur 
standardisierte Rohrverbindungen soil eine den 
vorgeschriebenen Nenndruck gewahrende 
Rohrbefestigung ohne Verwendung von Schneidringen 
realisiert werden. Dies wird erreicht, indem im Bereich der 
Schraubverbindung eines Druckleitungsrohres (1) r eine 
nach den Konturen eines genormten Schneidringes 
angedruckte AnschluSschulter (2) und ein nach vorn 
auslaufendes Kegelstuck (3) angefuhrt ist, dessen 
Kegelwinkel (a1) kleiner als der Kegelwinkel (a2) der 
Kegeloffnung (4) eines an sich bekannten genormten 
Einschraubstutzens ist. Das vordere Kegelstuck (3) weist 
einen Kegelwinkel (a1 ) bis zu 24° auf, wahrend die 
AnschluGschulter (2), die als Druckfiache fur die 
Oberwurfmutter (6) dient, einen Winkel (p) bis zu 45° 
besitzt. Fig. 1 
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Ausfuhrungsbeispiel 



Die Erfindung soil nachstehend an einem Ausfuhrungsbeispiel n3her erlautert warden. 
In den dazugehdrigen Zeichnungen zeigen: 

Fig. t : einen Schnitt durch das AnschluGende eines Druckleitungsrohres; 

Fig. 2: den Schnitt durch einen Einschraubstutzen; 

Fig. 3: einen Halbschnitt einer kompletten Rohrverschraubung. 

Am Anschlu&ende eines Druckleitungsrohres 1 ist eine Anschlufcschulter 2 angedruckt, die nach den Konturen eines an sich 
bekannten genormten Schneidringes einen Winkel 0 bis zu 45° betragt. 

An die AnschluBmutter 2 ist ein nach vorn auslaufendes Kegelstuck 3 angeformt, welches einen Kegelwinkel a 1 bis zu 24° aufweist. 
Das Gegelstuck 3 ist in eine Kegeloffnung 4 eines Einschraubstutzens 5 einschiebbar und wird durch das Anziehen einer auf dem 
Druckleitungsrohr 1 befindlichen Gberwurfmutter 6 in diese Kegeloffnung 4 des Einschraubstutzens 5 eingepreSt. 
Da der Kegelwinkel a 1 des Kegelstuckes 3 kleiner als der Kegelwinkel o 2 der Kegeloffnung 4 ist, entsteht eine moglichst schmale 
kreisrunde Beruhrungsflache zwischen dem Kegelstuck 3 und der Kegeloffnung 4. Dadurch ist eine exakte Dichtung gewahrleistet, 
die auch bei einer fertigungsbedingten Exzentritat zwischen dem angeformten Kegelstuck und der Langsachse der Druckleitung, die 
etwa 5% vom Durchmesser betragen kann, die Qualitat der Rohrverschraubung nicht beeinfluSt. 
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